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CERPADLO TYPUVEGA5:1 CE

Verze dlouha/standard
Verze stiedni/standard
Verze kratka/standard

objednaci kod 91360
objednaci kéd 91365
objednaci kod 91368

Verze dlouha/nerez
Verze stiedni/nerez
Verze kratka/nerez

objednaci kod 91362
objednaci kod 91361
objednaci kéd 91363

PRIRUCKA PRO OBSLUHU A UDRZBU
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Popis symbolu

V této prirucce jsou pouzity nasledujici symboly:

Toto zarizeni je uréeno vyhradné k profesionalnimu pouZziti. Nesmi byt pouZivano
K jinym ucelim neZ o kterych pojednava tato prirucka.

e @0

Upozornéni — riziko nebezpeci (také smrtelného) nebo vazného poskozeni zatizeni v pfipadée

nedbalosti tohoto upozornéni.

prostiedi.

Nebezpeci pozaru nebo vybuchu v piipadé nedbalosti uvedeného upozornéni.

Nutnost pouzivat zvlastni ochranné pomiicky jako napt. rukavice, ochranné bryle,
ochranné masky a obleky z diivodu bezpecnosti pracovnika.

www.surfin.cz

Diilezita upozornéni a doporuceni tykajici se likvidace a recyklace vyrobku s ohledem na Zivotni
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B POPIS ZARIZENI

Cerpadlo VEGA 5 : 1 je pneumatické ¢erpadlo, které se pouziva pti nizkotlakém piederpavani
kapalin. Zafizeni se v podstaté skladd ze vzduchového motoru a z konstrukce, jez je obecné
nazyvana ,,cerpaci jednotka materidlu®.

Stlaceny vzduch v motoru vyvolava stfidavy vertikalni pohyb pistu motoru. Tento pohyb je
pfenasen prostiednictvim spojovaci ty¢e k pistu Cerpaci jednotky materialu. Takto ¢erpadlo
nasava material a tlaci jej smérem k vystupu.

Pomér 5 : 1 znamena, ze vystupni tlak materidlu je 5 x vyssi nez tlak vzduchu ptivadéného
k cerpadlu.

———(7)
Legenda k obrazku:
vstup ptivadéného vzduchu k cerpadlu
ventil otevirani/zavirani prichodu vzduchu
manipulacni oko pro pfepravu zafizeni
pneumaticky motor
vystup materialu
cerpaci trubka materidlu
vstup materialu
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Maximalni pracovni tlak
Maximalni pfivodni tlak k ¢erpadlu
Vstup ptivadéného vzduchu*
Maximalni vykon

Pocet cykli na litr

Maximalni pocet cykld za minutu
Vystup materialu (G)

Hladina hlu¢nosti

40 bar

Stroje a zafizeni pro otryskavani a lakovani

3 —8bar

G 3/8%

10 I/min

7
66
%“

< 80 dB(A)

* Poznamka: ¢erpadlo je dodavano s bajonetovou piipojkou.

Casti Cerpadla, pFichazejici do styku se st¥ikanym produktem:

Cerpaci jednotka: pozinkovana uhlikova ocel nebo nerezova ocel AISI 303
Tésnici kulicky: nerezova ocel AISI 420B

Tésnéni: teflon, viton.

Ostatni casti cerpadla: téleso motoru a pist motoru: hlinik.

www.surfin.cz

Vyse uvedenym informacim vénujte pozornost pii likvidaci zatizeni. Dodrzujte platné zakony
Z hlediska likvidace odpadi a ochrany Zivotniho prostiedi.
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Hmotnost
14 kg
13 kg
12 kg

Cerpadlo:
Dlouhy typ
Stfedni typ
Kratky typ

POMPAPUMP | oo,
LUNGALOMG | 14Kg
MEDIATEDUM | 13 Kg
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D BEZPECNOSTNIi PREDPISY

jeho komponentt (stfikaci pistole, vysokotlaka hadice apod.), které¢ mohou byt
S timto zafizenim pouzivany.

i Tato bezpecnostni upozornéni se tykaji spravného pouziti popisovaného Cerpadla a
Udrzujte na pracovisti poradek a Cistotu.
Zabrante vstupu na pracovisté nepovolanym osobam.

Nikdy neptekracujte hodnotu maximalniho provozniho tlaku, ktera je uvedena v této pfirucce.

Nikdy nemifite stiikaci pistoli proti sobé nebo smérem proti jinym osobam. Kontakt s proudem
jdoucim ze stfikaci pistole miize zpisobit velmi vazna zranéni.

V ptipadé zranéni zplisobené proudem jdoucim ze stfikaci pistole vyhledejte ihned lIékaiskou pomoc a
specifikujte typ stiikané¢ho produktu. Nikdy takova zranéni nepodcenujte.

Pred zapocetim jakékoli operace kontroly, Gdrzby ¢i vymény nahradnich dilt vzdy vypustte tlak.z
obvodu.

Neprovadéjte nikdy zadné upravy na zatizeni. Pravidelné kontrolujte jednotlivé komponenty zafizeni.
Poskozené anebo opotiebené soucasti vymente.

Vzdy pied zapocetim prace kontrolujte té€snost vSech spojti, dotdhnuti hadicovych ptipojek a Sroubeni.

Pouzivejte vzdy hadici, ktera je soucasti standardniho vybaveni zatizeni. V pfipadé, ze pouzivate jinou
hadici, je nutné se presvédcit, zda tato hadice neni ur¢ena na niz$i pracovni tlak nez ¢erpadlo.

Fluidum ve vysokotlaké hadici mize byt velice nebezpe¢né, proto s touto hadici zachazejte opatrné.
Nikdy za hadici netahejte v piipad¢, Ze si piejete zafizeni pfemistit. Nikdy nepouzivejte poSkozenou
¢i opravenou hadici.

Ujistéte se, Ze vite, jak zastavit zafizeni v pfipadé nouze.

projevuje malymi vyboji a jiskfenim. Doporucujeme zafizeni uzemnit. Veskeré vodivé

i"—q. Vysoka rychlost pohybu produktu v hadici miize vytvaret statickou elektfinu, kterd se
pfedméty nachazejici se v blizkosti pracovni zony museji byt uzemnény.

Je absolutn¢€ zakazano stiikat hotlavé predmeéty nebo rozpoustédla v uzavieném prostiedi.

Je absolutné zakazano pouzivat zafizeni v prostfedich nasycenych plynem, kde hrozi nebezpeci
vybuchu.

Vzdy kontrolujte kompatibilitu produktu s materialy tvoficimi zafizeni (Cerpadlo, stfikaci pistole,
hadice a pfislusenstvi), se kterymi mohou pfijit do styku.

et V ptipadé, Ze stiikany produkt je toxicky, vyhnéte se inhalaci a pfimému kontaktu
pouzitim ochrannych rukavic, bryli, vhodnych ochrannych masek a ostatniho
prislusenstvi.
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E PRIKLADY INSTALACE
Cerpadlo VEGA 5 : 1 lze vyuZit riznymi zptisoby podle modelu zafizeni a podminek provozu. NiZe

jsou znadzornény piiklady moznych typt instalaci cerpadla VEGA 5 : 1 a dale uvadime vybrané
prislusenstvi, jez lze se zafizenim pouzit.

-8

Cerpadlo VEGA 5 : 1 dlouhy typ — pfe¢erpavani kapalin z barelti 200 1.
Instalace na pneumatické rampé nebo piimo na barelu.

Pos. Obj.¢. Popis

1 510500 Pneumatickd rampa

2 510775 Pritla¢ny talit

3 3391 Ptipeviiovaci objimka na barel 200 1

Cerpadlo VEGA 5 : 1 stiedni typ — pieerpavani kapalin z bareld 60 a 30 1.
Instalace na pneumatické ramp¢ na podvozku.

Pos. Obj.¢. Popis
1 510600 Pneumaticka rampa na podvozku
2 510777 Pritlaény talif pro barely 30 1
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Cerpadlo VEGA 5 : 1 kratky typ — se sacim ventilem a se zavitem.
Instalace na nasténném suportu a se saci hadici.

Pos. Obj.¢c. Popis

1 96039 Nasténny suport

2 96100 Saci hadice s filtrem

2 96150 Saci hadice s trubkou z nerez oceli
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F UVEDENI DO PROVOZU

PRIPOJENI PRIVODU VZDUCHU

K zajisténi privodu vzduchu k ¢erpadlu pouzijte hadici o vnitfnim priiméru min. 8§ mm.
Na vstup Cerpadla instalujte regulator tlaku vzduchu (doporucuje se v€etné kondenzacniho
filtru a maznice). Vystupni tlak materidlu ¢ini desetinasobek tlaku vstupniho vzduchu. Tento
regulator je tedy velice dulezity, aby mohla byt hodnota tlaku vzduchu regulovana dle

potieby.

PRIPOJENI HADICE VYSTUPU MATERIALU

Ptipojte vysokotlakou hadici k vystupu ¢erpadla. Doporucuje se pevné dotahnout vSechny spoje.

PROPLACHNUTI NOVEHO ZARIZENI

Cerpadlo bylo kolaudovéano v zdvod¢ vyrobce za pouziti lehkého minerdlniho oleje, ktery mohl ziistat
uvniti zatfizeni. Pfed nasanim produktu je nutno zatizeni proplachnout fedidlem. Proplachnuti zatizeni
je popsano v prislusné kapitole “Cisténi zafizeni po ukonéeni prace®.

G PROVOZ

i Zkontrolujte vSechny spoje (u cCerpadla, hadic, pistole atd.) diive nez zaCnete zafizeni
pouzivat.

Ponoite materidlovou hadici do zasobniku s produktem (u verze Cerpadla se sacim ventilem se zavitem
ponofite do zasobniku saci hadici).

Zapnéte piivod stlaceného vzduchu k ¢erpadlu. Doporucuje se provést regulaci tlaku vzduchu na
minimalni nezbytnou hodnotu tak, aby cerpadlo fungovalo v kontinualnim rezimu.

Cerpadlo se uveden do chodu a zastavi se po naplnéni celé komory produktem. Cerpadlo za¢ne znovu

fungovat pfti kazdém stisknuti kohoutku pistole nebo pii otevieni ventilu.

Je bezpodmine¢né nutné vyvarovat se situace, kdy ¢erpadlo funguje ,,naprazdno*. Mohlo by
dojit k vaznému poskozeni pneumatického motoru a k poskozeni té€snéni.
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H CISTENI PO UKONCENI PRACE
Zavtete piivod vzduchu k cerpadlu.

Ponofte materidlovou hadici do zasobniku s proplachovacim rozpoustédlem (u verze se sacim
ventilem se zavitem zvednéte hadici).

Nechejte k ¢erpadlu proudit stlateny vzduch. Doporucuje se provést regulaci tlaku vzduchu na
minimalni nezbytnou hodnotu tak, aby cerpadlo fungovalo v kontinudlnim rezimu.

Nasmeérujte stiikaci pistoli nebo pfislusny ventil proti sbérné nadobce, a vypoustéjte zbyly produkt
z ¢erpadla tak dlouho, nez bude vytékat pouze Cisté rozpousteédlo.

Teprve potom zaviete piivod vzduchu k ¢erpadlu a vypust'te zbytkovy tlak..

Ptedpoklada-li se delSi doba necinnosti Cerpadla, je vhodné nasat a nechat uvnitf Cerpaci jednotky
lehky mineralni ole;j.

| RADNA UDRZBA
ﬁ Pred zahajenim jakékoli operace kontroly nebo udrzby je bezpodminecné nutné vzdy zavtit

pfivod stlaceného vzduchu do zafizeni a vypustit tlak.

Denné kontrolujte (a pred kazdym spusténim cerpadla po delsi dobé ne€innosti) stav tésnéni, zda kvili
netésnosti nedochdzi k unikani produktu ze zafizeni. Objimku utahujte pomoci kovové tycky o
praméru 6 mm (viz obrdzek); objimku je nutné utahnout pfimétené tak, aby neunikal produkt z
Cerpadla a zaroven ne prili§, aby nedoslo k zadieni pistu Cerpaci jednotky a nadmérnému opotiebeni
tésneéni. Pokud pietrvava netésnost, je nutné piislusné t€snéni vymenit.

Tésnici objimka by méla byt stale naplnéna mazaci kapalinou, aby nedoslo k zaschnuti produktu na
pistu.

Pravidelné kontrolujte ptivodni vedeni vzduchu k ¢erpadlu. Kontrolujte, zda je ¢erpadlo stale Cisté a
promazané.

JEHLA
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L ODHALOVANI A ODSTRANOVANI ZAVAD

Problém Pravdépodobna pricina Napravné opatieni
Cerpadlo se neuvede Nedostateény piivod vzduchu Zkontrolujte pfivodni vedeni vzduchu, pouzijte vétsi
do chodu prumér privodni hadice

Ucpané vystupni vedeni produktu Vy¢istit; oddélte hadici vystupu produktu, nastavte

tlak Cerpadla na minimum a zkontrolujte, zda se
Cerpadlo uvede do chodu bez hadice

Ucpané vstupni vedeni produktu Vydistéte saci hadici

Zablokovani pneumatického motoru ve Snizte pfivodni tlak

sttedové poloze (mrtvy bod)
Poskozeni $roubl pneumatického motoru | Znovu ru¢né zapnéte pneumaticky motor

Cerpadlo ma zrychleny | Chybi produkt Ptidejte produkt
chod nebo se Cerpadlo nasavé vzduch Zkontrolujte saci hadici (jen u verze se zavitovym
nenatlakuje sacim ventilem)
Produkt je pfilis tekuty Proved'te regulaci saciho ventilu
Opotiebené tésnéni pistu cerpaci Vymeéiite spodni tésnéni
jednotky
Kuli¢ka saciho ventilu $patné zavira. Demontujte saci ventil a vycistéte jej
Cerpadlo funguje, ale P1ili§ nizky tlak pfivodniho vzduchu Zvyste tlak vzduchu
vystup produktu neni Opotiebené tésnéni pistu Vyméiite spodni tésnéni
dostatecny Ucpané piivodni vedeni produktu Vydistéte saci hadici
Prilis§ husty produkt Proved'te regulaci saciho ventilu
Kuli¢ka saciho ventilu $patné zavira Demontujte saci hadici a vycistéte

Upozornéni
Pied zapocetim jakékoli operace kontroly ¢i Gidrzby na zatizeni vzdy vypust'te tlak ze zafizeni!
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M OPETOVNE ZAPNUTI PNEUMATICKEHO MOTORU

Tlak pfivodniho vzduchu cerpadla nesmi nikdy ptekrocit maximalni hodnotu, ktera je uvedena
Vv technickych udajich.

Ptekroceni uvedené hodnoty miize mit za nasledek zablokovani ventild pneumatického motoru ve
sttedové poloze (tzv. ,,mrtvy bod®).

Pro opétovné spusténi zablokovaného motoru je nutné uzaviit piivod vzduchu a vypustit tlak
Z obvodu. Tato operace by méla umoznit opétovné vyvazeni ventilti.

Pokud by motor zistal zablokovan, postupujte nasledovne:

& Zaviete privod vzduchu k ¢erpadlu a vypust'te zbytkovy tlak ze zafizeni.

Vysroubujte uzavér s okem a vytdhnéte jej smérem nahoru spolu s vodici ty¢i. Timto zptisobem se
jednotka ru¢né oddéli.

Nasroubujte uzavér do ptivodni polohy.

|
b
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uzaver s okem vodici tycka

N DEMONTAZ PNEUMATICKEHO MOTORU

i Zavtete piivod vzduchu k ¢erpadlu a vypustte zbytkovy tlak ze zafizeni.

VySroubujte uzavér s okem a vytahnéte jej smérem nahoru spolu s vodici ty¢i.

Podrzte zastavenou vodici ty€ a vyjméte uzavér (pouzijte dva klice).

A

Vyjméte Srouby ¢. 30 a podlozky ¢. 29.

Ihned nahrad’te uzavér normalni podlozkou M8 dfive neZ nechate sklouznout vodici ty¢ do
valce (viz obr.).

Opatrné vyvléknéte valec motoru z Cerpadla.
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matice M8 valec motoru

ZKontrolujte stav vSech souéasti motoru.

Piipadna vymeéna Sroubti (pos. 20), opétovna montaz a spravné sefizeni - viz dale uvedené zobrazeni.

DADO
MUT TS pewoELLA
WaASHER

CRLEAFMLITOINE
(EASHET -

Matice Traverzka
Podlozka Valec motoru
Teésnéni

Objimka

Tésnéni

Podlozka

Matice
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) DEMONTAZ SACIHO VENTILU

& Zaviete privod vzduchu k ¢erpadlu a vypust'te zbytkovy tlak ze zatizeni.

Zvednéte Cerpadlo ze zasobniku materialu.

A Pokud je pouzivany produkt toxicky, proved’te ¢isténi dle vySe popsaného postupu, pficemz
se vyhnéte kontaktu s toxickym produktem béhem demontaze cerpadla.

VySroubujte saci ventil.

Vytahnéte kolik-zarazku kuliCky a kuli¢ku. Zkontrolujte stav sedla kulicky a kulicky. V ptipadé
poskozeni proved’te ¢isténi nebo vyménu soucastek.

Namontujte zpéet kulicku a kolik-zarazku kulicky. Setid’te drahu kulicky podle typu produktu, ktery je
pouzivan. V pripadé pouzivani hustych produktl nastavte maximalni drahu (kolik-zarazku kuli¢ky
nastavte do hornich otvori saciho ventilu), u fidkych produktti opacné.

\ A
TN\ SFERA
{‘_L:_;::;"' RALL

__SFTNA FERMLY SPERA

e ’/ ETONRALE FIN

kulicka kolik zarazky kulicky
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P VYMENA SPODNIHO TESNENI

A Zaviete privod vzduchu k ¢erpadlu a vypust'te zbytkovy tlak ze zatizeni.

Vysroubujte a vyvléknéte materidlovy valec.
Pomoci klic¢e podrzte objimku ¢. 19 a druhym klicem vySroubujte ptipojku €. 26.

Vyvléknéte podlozky ¢. 21, pruzinu ¢. 22 (jen u koZeného t€snéni), tésnéni ¢. 23, krouzek ¢. 25
(zkontrolujte vnitini o-krouzek) a kulicku €. 20.

Pti opétovné montazi postupujte dle ptislusnych vyobrazeni.

Namontujte zpét materidlovy valec. Na vnitini stény valce naneste tenkou vrstvu mazaciho tuku
(vazeliny).
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Materialovy valec zkontrolovat o krouzek
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Q VYMENA HORNIHO TESNEN{

A Zaviete privod vzduchu k ¢erpadlu a vypust'te zbytkovy tlak ze zatizeni.
Vysroubujte a vyvléknéte materidlovy valec.

Vysroubujte 3 matice ¢. 35.

Vyjméte zavlacku €. 3 a vyvléknéte diik pistu z pneumatického motoru. Oddélte Cerpaci jednotku
Z pneumatického motoru.

1 & 2
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materialovy valec
Vyvléknéte diik pistu z ptislusného ulozeni.

Vysroubujte tésnici objimku (pomoci kovové ty¢e o priméru 6 mm).
Pti opétovné montazi tésnéni postupujte podle nize uvedeného obrazku.

tesnici objimka
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Tésnici objimku utahujte az po opétovném zasunuti dfiku (tycky) do ulozeni. Drik
zasunujte shora, aby nedoslo k poskozeni sady té€snéni.
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R SCHEMA KOMPLETNIHO PNEUMATICKEHO MOTORU

Upozornéni:
Pti objednavani nahradnich dila uvadéjte vzdy spravné objednaci ¢islo a pozadovany pocet kust.
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S NAHRADNI DILY PRO PNEUMATICKY MOTOR

Upozornéni:

Pti objednavani nahradnich dila uvadéjte vzdy spravné objednaci ¢islo a pozadovany pocet kusti.

91369 kompletni pneumaticky motor

www.surfin.cz

Pos. | Obj.¢. Pocet ks | Popis

1 96703 1 Uzavér s okem

2 95075 1 O-krouzek

3 91028 1 Valec motoru

4 96005 2 Viéledek

5 91021 2 Pruzina

6 96007 2 Vidlice

7 96024 2 Cep vidlice

8 96008 1 Vyrovnavaci jednotka
9 o |4108 4 Matice M8

10 o | 32024 4 Podlozka

11*0 | 96111 4 Tésnéni

12 0 | 96112 2 Objimka

13 91029 1 Rozpéra

14* 91034 1 O-krouzek

15 91033 1 Vodici ty¢

16 *o | 96009 2 Gumovy ventil

17 91030 2 Sroub M3

18 91032 2 Pruzina voditka rozpéry
19 91035 1 Pist motoru

20 *o | 96027 2 Kompletni §roub ventilu
21 32010 1 Podlozka

22 91043 1 Drik pistu

23 96017 1 Kompletni objimka
24 * 91037 1 O-krouzek

25 91038 1 O-krouzek

26 91042 1 Suport motoru

27 96210 1 Uzemiiovaci desticka
28 96211 1 Sroub M6

29 34009 4 Podlozka

30 34008 4 Sroub M8

31 91039 1 Piedni $titek

32 91318 1 Zadni §titek

33 96028 12 Sroub M4

34 91006 3 Téhlo

35 96080 3 Matice M10

36 91020 1 Nippel ¥ “ G

37 91101 1 Kohout ¥5“ G

38 10103 1 Bajonetova spojka

* 40040 sada tésnéni motoru 040401 sada Sroubu traverzky
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T SCHEMA CERPACI JEDNOTKY — STANDARDNI PROVEDENI

Upozornéni:
Pti objednavani nahradnich dila uvadéjte vzdy spravné objednaci ¢islo a pozadovany pocet kust.
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U] NAHRADNI DILY PRO CERPACI JEDNOTKU

Upozornéni:

Pti objednavani nahradnich dila uvadéjte vzdy spravné objednaci ¢islo a pozadovany pocet kust.

96674 kompletni Cerpaci jednotka — dlouha
96676 kompletni Cerpaci jednotka - stfedni
96675 kompletni Cerpaci jednotka - kratka

www.surfin.cz

Pos. | Obj.¢. Pocet ks | Popis

1 96073 1 O-krouzek

2 96670 1 Cep

3 3323 2 Zéavlacka

4 91008 1 O-krouzek

5 91370 1 Drik pistu

6 91001/1 1 Pohérek na olej

7 3429 1 O-krouzek

8 91371/2 1 Tésnici objimka

9 91371 1 Kompletni poharek

10 *o | 91372 2 Teflonovy krouzek

11 96604 1 Tésnici krouzek (samice)

12 *o | 91375 4 Tésnéni

13 91316 1 Tésnici krouzek (samec)

14 91379 1 UloZeni t&snéni

15 91380 1 O-krouzek

16 91341 1 Materialovy valec dlouhy
91342 Materialovy valec stfedni
91346 Materidlovy valec kratky

16 96671 1 Téhlo dlouhé
96673 Téahlo stfedni
96672 Téhlo kratké

18 81010 2 Matice M12

19 91334 1 Objimka

20 95021 1 Kuli¢ka prim.7/8°

21 91335 2 Podlozka

220 91336 2 Hrebenova pruzina (jen pro kozené tésnéni)

23 * 91384 2 Teflonové tésnéni (standard)

230 91337 2 Kozené tésnéni (na zakladé pozadavku)

24 *0 | 91338 1 O-krouzek

25 91339 1 Krouzek

26 91340 1 Spojka

27 95027 1 Kuli¢ka prim. 1 *

28 *o | 3397 1 O-krouzek

29 96627 1 Kolik-zarazka kulicky

30 91385 Kompletni saci ventil

31 91392 Kompletni saci ventil 36 x 2

31 96696 Kompletni saci ventil 1“ G

31 96695 Kompletni saci ventil % G

32 34005 1 Zavlacka (jen pro kratkou verzi)

* 40236 sada tésnéni teflon
0 40237 sada tésnéni kuze
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vV SCHEMA CERPACI JEDNOTKY — NEREZOVE PROVEDENI

Upozornéni:
Pti objednavani nahradnich dila uvadéjte vzdy spravné objednaci ¢islo a pozadovany pocet kust.
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Z NAHRADNI DILY PRO CERPACI JEDNOTKU

Upozornéni:

Pti objednavani nahradnich dila uvadéjte vzdy spravné objednaci ¢islo a pozadovany pocet kust.

98050 kompletni ¢erpaci jednotka — dlouha
98052 kompletni Cerpaci jednotka - stfedni
98051 kompletni cerpaci jednotka - kratka

www.surfin.cz

Pos. | Obj.¢. Pocet ks | Popis

1 96073 1 O-krouzek

2 96670 1 Cep

3 3323 2 Zavlacka

4 91008 1 O-krouzek

5 98010 1 Diik pistu

6 91001/1 1 Poharek na olej

7 3429 1 O-krouzek

8 91371/2 1 Té&snici objimka

9 91371 1 Kompletni poharek

10 * 91372 2 Teflonovy krouzek

11 98018 1 Tésnici krouzek (samice)

12 * 91375 4 Tésnéni

13 98011 1 Tésnici krouzek (samec)

14 98012 1 UloZeni té€snéni

15 91393 1 O-krouzek

16 98019 1 Materialovy valec dlouhy
98020 Materialovy valec stfedni
98021 Materidlovy vélec kratky

17 98060 1 Tahlo dlouhé
98062 Tahlo stfedni
98061 Téhlo kratké

18 3806 2 Matice M12

19 98005 1 Objimka

20 95021 1 Kuli¢ka pram. 7/8

21 98006 2 Podlozka

22 3805 1 Zavlacka (jen pro kratkou verzi)

23 * 91384 2 Teflonové tésnéni

24 * 91338 1 O-krouzek

25 98008 1 Krouzek

26 98009 1 Spojka

27 95027 1 Kulicka pram. 1 V4*

28 * 3397 1 O-krouzek

29 98023 1 Kolik-zarazka kuli¢ky

30 98016 Kompletni saci ventil

31 98031 Kompletni saci ventil 36 x 2

31* 98033 Kompletni saci ventil 1“ G

31 98032 Kompletni saci ventil 34“ G

* 40236 sada teflonového tésnéni
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